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Abstract 



Apparatus for the smoothing of articles of clothing (10) by means of steam-containing hot-air streams, in 
which the articles of clothing (10) suspended on clothes hangers are conveyed continuously through a 
tunnel-shaped treatment chamber (1 1 ) by means of a conveyor device (14) and the steam-containing 
hot-air streams are guided vertically through the treatment chamber (1 1 ). In relation to the length of the 
treatment chamber (1 1 ), the supply of steam takes place in a zonal manner in different forms, namely, in 
a first treatment zone (A) upstream of the treatment chamber (1 1 ), spraying freely into a hot-air flow 
located there, in a second treatment zone (B) within the treatment chamber (11), immediately upstream 
of the conveying path for the articles of clothing, spraying vertically in the direction of the articles of 
clothing (10). A third treatment zone (C) without additional steam spraying can be provided. 
Furthermore, some of the steam-containing hot-air streams are guided through extensions (12, 13) 
located at both ends of the treatment chamber (1 1 ), for the purpose of forming hot-air locks (40, 41 ) 

known per se. I 
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Rechercheantrag gem. 5 43 Abs. 1 Satz 1 PatG ist gestellt 
Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@> Vorrichtung zum Gotten von Kloidungsstuckon 

Vorrichtung zum Giatten von KleidungsstQcke n (10) mittels 
dampfhaitiger HeiBluftstrdme, bei der die auf KJeiderbugein 
* hangenderi KleidungsstQcke (10) kontinuierlich mittels einer 
Transporteirwichtung (14) durch eine turmetformige Behand- 
lungskammer (11) gefdrdert und die dampfhaltigen Heifltuft- 
strflme vertikaJ dutch die Behahdlungskammer (11) gefiihrt 
sind. Bezogen auf die LaVice der Behandlungskammer (11) 
erfolgt die Zufuhrung des Dampfes zonenartig in unterschied- 
lichen Formen, erste Behandlungszone (A), vor der Behand- 
lungskammer (11) frei in dortfge Heffifuftstrdrnung spruhend, 
zweite Behandlungszone (B), innerhaJb der Behandlungskanv 
mar (1 1 ) unmitteibar vor dem KleiderstQck-Fdrderweg vertikai 
in Rlchtung der KleidungsstQcke (10) spruhend. Bne dritte 
Behandlungszone (C) ohne zusatziiche Dampfspruhung kann 
vorgesehen seia Weiterhin sind Teife der dampfhaltigen 
HeiSluftstrome durch beidendlge Veriangerungen (12, 13) der 
Behandlungskammer (11) gefuhrt zwecks Bildung an sich 
bekannterWarmiuftschfeusen(40 ( 41). (31 19560) 
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Ansprtlche 

1. Vorrichtung zum Giatten von Kleidungsstticken, ins- 
besondere zum gleichzeitigen Trocknen und Giatten ge- 
vaschener Kleidungsstttcke, eit einer Behandlungskammer 
in Form eines Tunnels, durch den die Kleidungsstticke 

5 auf Kleiderbttgeln. hSngend mittels einer Transportein- 
richtung in Querstellung zur FBrderrichtung derselben 
kontinuierlich hindurchgeffirdert und dabei mittels 
dampfhal tiger HeiBluftstrSme behandelt warden, vobei 
den mittels einer Turbine erzeugten und im Umlaufver- . 

10 fahren vertikal durch die Behandlungskammer geftihrten 
dampfhaltigen HeiflluftstrCmen durch einen der Behand- 
lungskammer in Umlaufrichtung der HeiflluftstrOme ge- 
sehen vorgeordneten WSrmetauscher Wfirme sovie zvischen 
¥Srmetauscher und KleidungsstUck-FBrdenreg angeordnete 

15 Dampf zuftihrungsorgane Dampf zugeftlhrt wird, ferner zu- 
mindest zeitweise ein Teil der dampfhaltigen HeiBluft- 
strame als Abluft nach auBen abgeleitet und den Ubrigen 
dampfhaltigen HeiBluftstrSmen Frischluft zugeftlhrt 
vird, dadurch gekennzelchnet, daB bezogen auf die LMnge 

20 der Behandlungskammer (11) die Dampf zufllhrung zonen- 
artig in unterschiedlichen Formen erfolgt, erste Be- 
handlungszone (A), oberhalb der Behandlungskammer (11) 
frei in die dortige HeiBluftstrSmung sprOhend, zweite 
Behandlungszone (B), innerhalb der Behandlungskammer 

25 (11) unmittelbar oberhalb des Kleidersttick-FBrderveges 
vertikal in Richtung der KleidungsstUcke (10) spriihend. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, 
daB die Dampfsprtihung in der zweiten Behandlungszone 

30 (B> in F5rderrichtung der KleidungsstUcke (10) gesehen 
degressiv erfolgt. 



3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die freie Dampfsprtthung in der ersten Behandlungs- 
zone (A) mittels in den HeiBluftzuJKlhrungskan&len 
(Luftleitungskanal 24) angeordneter Dampf sprtihrohre 
(38) erfolgt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB die freie Dainpf sprlihung in der ersten Behandlungs- 
zone (A) mittels Dampfsprtthrohre (38) innerhalb einer 
unmittelbar vor der Behandlungakamaier (11) aageordneten 
Luftverteilkammer (19) erfolgt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in Richtung Kleiderstlick (10) erfolgende Dampf- 
sprUhung in der zveiten Behandlungszone (B) mittels 
quer und/oder ISngs zur FSrderrichtung der Kleidungs- 
stticke (10) angeordneter Danrpf sprtlhrohre (39) erfolgt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch eine 
dritte Behandlungszone (C) in der den dampfhaltigen 
HeiflluftstrSmen kein zusStzlicher Dampf zugeftihrt vird. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB alle dampfhaltigen HeiBluftstrome ver- 
tikal von oben nach unten durch die Behandlungskammer 
(11) hindurchgefiihrt sind, nach der Behandlungskammer 
(11) in einer unteren Luftsammelkammer (20) gesammelt 
und von dem so gebildeten Gemischstrom Telle mittels 
entsprechender Luftleitungskanale (27,29) abgezweigt 
und ebenfalls vertikal von oben nach unten durch beid- 
endige VerlSngerungen (12,13) des Tunnels der Behand- 
lungskammer (11) hindurchgefiihrt sind, zwecks Bildung 
an sich bekaimter Warmluftschleusen (40,41). 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der eingangsseitig der Behandlungskammer (11) 
durch die dortige VerlMngerung (12) des Tunnels der- 
selben gefUhrte Teil des Gemischstromes noch vor dem 

5 WSrmetauscher (18) von diesem abgezweigt ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der ausgangsseitig der Behandlungskammer (1 1 ) 
durch die dortige Verlfingerung (13) des Tunnels, der- 

10 selben gefUhrte Teil des Gemischstromes nach dem WMrme 

tauscher (18) aber noch vor der erneuten Dampfzufuhr 
von diesem abgezweigt ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
15 dafl die durch die beidendigen Verlftngerupgen (12,13) 

des Tunnels der Behandlungskammer (11) geftihrten Teile 
des Gemischstromes nachfolgend wieder dem Ubrigen Teil 
des Gemischstromes zugefiihrt verden. 

20 11* Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daS dem Gesamt-Gemischstrom in Umlaufrichtung dessel- 
ben gesehen nach der Behandlungskammer (11) Jedoch 
vor der Turbine (17) Frischluft zugefiihrt und die Ab- 
luft nach der Turbine (17) jedoch vor dem WSrmetau- 

25 scher (18) abgefUhrt wird. 

12, Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Frischluft-ZufUhrung und die Abluft-AbfUhrung 
in Abhfingigkeit von einer vorbestimmten Temperatur 
30 und/oder Feuchtigkeit des Gemischstromes erfolgt. 
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13- Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet , 
dafl wShrend des Aufheizens der B ehandlung skamm er (11) 
keine Frischluft zu- und/oder Abluft abgefUhrt wird. 
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Vorrichtung zua Giatten 
von Kleidungssttlcken 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Giatten von 
Kleidungssttlcken, insbesondere zum gleichzeitigen Trocknen 
* und Giatten gewaschener KleidungsstUcke, mit einer Be- 
handlungskamaer in Form eines Tunnels, durch den die Klei- 
5 dungssttlcke auf KleiderbUgeln hangend mittels einer Trans- 
porteinrlchtung in Querstellung zur FQrderrichtung der- 
selben kontinuierlich hindurchgefSrdert und dabei mittels 
. dampfhal tiger HeiflluftstrBme behandelt werden, wobei den 
mittels einer Turbine erzeugten und im Umlaufverfahren 

10 vertikal durch die Behandlungskammer geftihrten, dampfhal- 
tigen HeiSluftstrSmen durch einen der Behandlungskammer in 
Umlaufrichtung der HeiBluftstrBme gesehen vorgeordneten 
Warmetauscher WBrme sowie zwischen Warmetauscher und Klei- 
dungssttick-FBrderweg angeordnete Dampfzuftthmngsorgane 

15 Dampf zugefUhrt wird, ferner zumindest zeitweise ein Teil . 
der dampfhaltigen Heiflluftstr8me als Abluft nach auBen 
abgeleitet und den dbrigen dampfhaltigen HelBluftstrbmen 
Frischluft zugeftthrt wird. 

20 Bei einer bekannten Vorrichtung (US-PS 3 257 739) wird 
der Dampf nach dem Warmetauscher, jedoch vor der Turbine 
(Ventilator) , mittels eines SprUhgerates frei in die dor- 
tige HeiflluftstrBmung gesprtiht. Die so erzeugten dampf- 
haltigen HeiBluftstrame werien nach der Turbine unter - 

25 Zwischenschaltung eines Zuftihrungskanals und einer unter- 
halb der Behandlungskammer angeordneten Luftverteilkammer 
vertikal von unten nach oben durch die Behandlungskammer 
-bevegt. Bei einer anderen bekannten Vorrichtung (DE-OS 
3 019 243) wird der Dampf vor oberhalb des Kleidersttick- 

30 FBrderwegs und im Anschlufl an eine Luftverteilkammer ange- 
ordneten Heiflluftdlisen vertikal abwSrts in Richtung der 
HeiBluftdiisen gesprtiht. Die so erzeugten dampfhaltigen 
Hei&luftstrdme werden ausgehend von den HeiBluftdiisen 
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vertikal von oben nach unten durch die Behandlungskammer 
geftihrt. Die Turbine 1st in Umlaufrichtung der dampfhai- 
tigen HeiBluftstrSme nach einer unterhalb der Behandlungs- 
kammer angeordneten Sammelkammer im Luftleitungskanal vor 
dem W&rmetauscher angeordnet. Der Dampf wird den Klei- 
dungsstticken somit im ersten Fall (US-PS 3 257 739) zu- 
sammen mit der Heiflluft in weitestgehend entspannter Form 
zugeftthrt, im zweiten Fall (DE-OS 3 019 243) zusammen mit 
der Heiflluft in nur etvas entspannter Form, wobei jedoch 
dies (entspannt) durch die Wirkung der HeiBluf tdlisen 
-wirkungsm&Big gesehen- teilweise vieder kompensiert vird. 
Die Zuftfhrung des Dampfes erfolgt bei den bekannten Vor- 
richtungen (US-PS 3 257 739 land DE-OS 3 019 243) Jeveils 
nur in der beschiebenen Weise. Dies ist jedoch bei der 
heutigen Vielzahl der Stof fqualit&ten, aus denen die Klei- 
dungsstticke hergestellt sind, zumindest nicht immer vor- 
teilhaft. So ist beispielsveise im ersten Fall (US-PS 
3 257 739) die ErwSrmung der Kleidungsstticke oftmals un- 
genligend oder aber nur bei einer verhaitnismSLBig langen 
Behandlungskammer in ausreichender Form gegeben. Im zwei- 
ten Fall (DE-OS 3 019 243) erfolgt die ErwSLrmung der Klei- 
dungsstticke oftmals zu schnell, veil die Kleidungsstticke 
bereits unmittelbar nach deren EinfSrderung in die Be- 
handlungskammer mit "geballter Kraft" behandelt werden. 

Nicht vorteilhaft ist bei den vorgenannten, bekannten Vor- 
richtungen (US-PS 3 257 739 und DE-OS 3 019 243) weiter- 
hin, daB bei diesen die verfahrensbedingte Zuftihrung von 
Frischluft zu den im Umlaufverf ahren bevegten dampfhal- 
tigen HeiSluftstrOmen vorwiegend durch die Ein- und Aus- 
gangsSffnungen der tunnel fdrmi gen Behandlungskammer und/ 
oder'im Bereich derselben angeordnete Frischluf tzuftih- 
rungskanaie erfolgt, also direkt in die Behandlungskammer 
hinein oder aber in di ser vorgelagerte, dem WSrmetauscher 
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in Strfimungsrichtung jedoch nachgeordnete StrBmungsberei- 
che der daapfhaltigen HeiBluft. Die ZufUhrung kalter 
Frischluft bzw. solcher Von Raumtemperatur wirkt sich ne- 
gativ auf den Behandlungseff ekt an dan Kleidungsstticken 
5 • aus, fUhrt aber insbesondere auch zu einem hohen Energie- 
verbrauch der Vorrichtung, weil diese bedingt durch die 
ZufUhrung kalter Frischluft zumindest mit iresentlich 
hSheren HeiBlufttemperaturen betrieben werden muB, als an 
sich erforderlich, um einan vorbestimmten Durchsatz an 
10 Kleidungsstticken pro Zeiteinheit zu erbringen, ferner, 

weil die Frischluf tzufuhr zwangslfiuf ig auch bereits wfihrend 
der Aufheizung der Behandlungskammer gegeben ist, wo die 
Zufuhr derselben Jedoch an sich nicht erforderlich ist. 

15 Die Ableitung der Abluft ist bei der einen der zwei be- 

kannten Vorrichtungen (DE-OS 3 019 243) nicht beschrieben. 
Bei der anderen Vorrichtung (US-PS 3 257 739) erfolgt die 
Ableitung der Abluft durch eine Abluftleitung mit einge- 
bauter Drosselklappe, die in StrcJmungsrichtung der dampf- 

20 haltigen HeiflluftstrBme gesehen an einer der Behandlungs- 
kammer nachgeordneten Sammelkammer angeordnet ist, und 
noch vor der in diesem Fall dem WMrmetauscher nachgeord- 
neten Turbine. Frischluft und Abluft werden somit bei den 
bekannten Vorrichtungen (US-PS 3 257 739 und DE-OS 3 019 

25 243) in nicht aufeinander abgestimmten Mengen, ferner 

nicht in Abstimmung mit den in der Behandlungskammer ge- 
wtlnschten Temperatur- und FeuchtigkeitsverhSltnissen zu- 
bzw. abgeftihrt. Auch dies wirkt sich negativ aus auf den 
Behandlungseff ekt an den Kleidungsstticken, sowie den Ener- 

30 gieverbrauch der Vorrichtung. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
der eingangs genannten Bauart so zu gestalten, daB diese 
insgesamt ges h n, insbesondere aber bei wechselnden 
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Stoffqualitaten der Kleidungsstttcke, einen besseren Be- 
handlungseff ekt an den Kleidungsstttcken ermSglicht, els 
die bekannten Vorrichtungen, bzw. einen stets gleich gu- 
ten, wobei weiterhin eine Energieersparnis gegeben sein 
5 soil. 

Die LSsung dieser Aufgabe enthait der kennzeichende Teil 
des Anspruchs 1 . 

10 Durch die erfindungsgemSBe Gestaltung der Vorrichtung ist 
sowohl insgesamt gesehen als auch bei wechselnden Stoff- 
qualitaten der Kleidungsstttcke ein besserer bzw. ein stets 
gleich guter Behandlungseff ekt erreichbar, bei gleichzei- 
tiger Energieersparnis. Die unterschiedliche ZufOhrung 

15 des Dampfes zu den HeiBluftstrSmen fUhrt dazu, daB die 
Kleidungsstticke zunMchst, n&nlich in der ersten Behand^ 
lungszone, mittels Heiflluft und weitestgehend entspannten 
Dampf bzw. "sanft" behandelt und erst anschlieBend, n&n- 
lich in der zweiten Behandlungszone , mittels Heiflluft und 

20 weitestgehend nicht entspannten Dampf bzw. mit "geballter 

Kraft" behandelt werden, wobei jedoch die "geballte Kraft" . 
im vorliegenden Fall infolge der direkten BesprUhung der 
KleidungsstUcke mit Dampf, innerhalb der HeiBluftstrSmung, 
grBBer ist als beim vorbekannten Stand der Technik 

25 (DE-OS 3 019 243). Das "Soft-power-Prinzip" fiihrt, wie 
Versuche gezeigt haben, zwangsiaufig zu einer nicht un- 
wesentlichen Energieersparnis. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der er- 
30 f indungsgemSflen Vorrichtung im Sinne der Aufgkbe der Er- 
findung enthalten die AnsprQche 2 bis 1 3. So wird bei- 
spielsweise durch die MaBnahmen gem&fl den AnsprUchen 2 
und 6 sowohl der Behandlungseff ekt als auch die Energie- 
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ersparnis welter verbessert, well die Dampfzuftlhrung ent- 
sprechend dem Behandlungsfortschritt verringert und 
schlieBlich eingestellt wird. Durch die MaBnahmen gemMB 
den Ansprtichen 3 bis 5 wird der Dampf der HeiBluft bzw. 
5 den Kleidungsstticken in zweckent3prechender Form zugefllhrt, 
bezogen auf die Merkmale des Anspruchs 1 . Die MaBnahme 
. gemHB Anspruch 7 verhindert, daB durch die Ein- und Aus- 
gangsBffnungen der tunnel f 8 nnigen Behandlungskammer kalte 
Frisch- bzw. Raumluft in die Behandlungskammer hinein- 

10 strBmen kann, gleichzeitiff fUhrt sie eingangsseitig zu ei- 
ner Vor- und ausgangsseitig zu einer Nachbehandlung der 
Kleidungsstticke. Durch die MaBnahmen gem&B den Ansprtichen 
8 und 9 wird die ein- und ausgangsseitige Vor- bzw. Nach- . 
behandlung effektiver, well die Kleidungsstticke eingangs- 

15 seitig mit besonders feuchter HeiBluft und ausgangsseitig 
mit verhSltnismSBig trockener HeiBluft behandelt werden, 
• also besonders behandlungskonform. Die MaBnahme gemSB An- 
spruch 10 verbessert die Energieersparnis* Die MaBnahmen 
gemSB den Ansprlichen 11 und 12 wirken sich wiederum gtin- 

20 stig aus sowohl auf den Behandlungseffekt , als auch auf 
die Energieeraparnis, glinstig auf den Behandlungseffekt, 
well den Kleidungsstticken nur zuvor erwSrmte HeiBluft zu- 
gefUhrt wird, gUnstig auf die Energieeraparnis, well in- 
folge der Nichtzuftlhrung kalter Frischluft in die Behand- 

25 lungskammer in dieser mit geringeren HeiBlufttemperaturen 
gearbeitet werden kann, als bei den bekannten Vorrich- 
tungen, ferner well Frisch- und Abluft abgestimmt auf die 
in der Behandlungskammer gewiinschten Temperatur- und 
*FeuchtigkeitsverhaitniS3e zu- bzw. abgeftihrt wird und so- 

30 wohl die Frischluftzufuhr als auch die Abluftableitung w£h« 
rend des Aufheizens der Behandlungskammer abgestellt wer- 
den kann, Anspruch 13. 

Ein AusfUhrungsbei spiel der erfindungsgemaflen Vorrich- 
tung 1st in den Zeichnungen schematisch dargestellt. Es 
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Pigur 1 einen LSngsschnitt iiurch die Vorrich- 
tung, mit prinzipgemMBer Darstellung 
der Fiihrung der Luf t- , Dampf- und Ge- 
mischstr5me; 
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Figur 2 einen LSLngsschnitt durch die Vorrich- 
tung, in einer gegentiber der Figur 1 
vergrSflerten Darstellung und mit zum 
Teil verSLnderter Anordnung von Ein- 
richtungen und Teilen; 



Figur 3 einen Querschnitt durch die Vorrich- 
15 tung gemSB der Figur 2, mit zum Teil 

verSnderter Anordnung von 'Einrichtungen 
und Teilen, sowie der Dampf zufiihrung 
in den Behandlungszonen tt A" und w B n , 
wobei jedoch ein Teil der Aggregate 
20 in Ansicht dargestellt ist. ■ 

Die in den Figuren 1 bis 3 dargestellte Vorrichtung be- 
steht zunSchst aus der in die Behandlungszonen A,B und C 
unterteilten, tunnelf 5rmigen B ehandlung ska mm e r 11 , mit den 

25 beidendigen VerlSngerungen 12,13 und der Transporteinrich- 
tung 14, zur FQrderung der auf Kleiderbiigeln 15 hSngenden 
KleidungsstUcke 10 durch die Behandlungskammer 11 und die 
VerlSngerungen 12,13 derselben. Die Kleidungsstiicke 10 
werden von der Transporteinrichtung T4 in Querstellung 

30 zur F3rderrichtung derselben (Pfeil 16) kontnuierlich 
durch die Behandlungskammer 11 hindurchgef Qrdert . 

Zur Erzeugung und Fiihrung der Heiflluf tstrQme sind ange- 
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ordnet eine Turbine 17 (Ventilator) , ein WSnnetauscher 18, 
eine oberhalb der Behandlungskammer 11 angeordnete Luftver- 
teilkammer 19 , eine unter der Behandlungskammer 11 angeord- 
nete Luf tsammelkammer 20 mit einer Abdeckung in Form eines 
5 Siebes 21, sowie Luftleitungskan&le 22 bis 30 mit Drossel- 
klappen 31 bis 34 und 43* Die Drosselklappen 31 bis 34. und 
43 sind bewegbar in Richtung der bei diesen eingezeichneten 
Doppelpfeile mittels nicfat dargeatellter Elemente. Der 
vom WSrmetauscher 18 zur Behandlungskammer 11 fUhrende 

10 Luftleitungskanal 24 und die obere Luftverteilkammer 19 
sind zvecks besserer Verteilung und FUhrung der HeiBluft 
mittels der Leitbleche 35 bis 37 unterteilt. Luftlei- 
tungskanal 24 und Luftverteilkammer 19 gehen teilveiae 
ineinander ilber. Das. vorgenannte Sieb 21 und ein weiteres, 

15 vor dem VSrmetauscher 18 angeordnetes Sieb 42, dienen 

auch der Herausfilterung der beim Behandeln. der Kleidungs- 
stUcke 10 anfallenden Flusen au3 den umlaufend geftlhrten 
HeiBluft strOmen . 

20 Zur ZufUhrung des Dampfes sind DampfsprUhrohre 38,39 an- 
geordnet, in der Behandlungszone "A w derart, daB der 
Dampf oberhalb der Behandlungskammer 11 frei in die dor- 
tige HeiBluftstrtfmung gesprliht wird (DampfsprUhrohre 38), 
in der Behandlungszone "B" derart, daB der Dampf inner- 

25 halb der Behandlungskammer 11 und unmittelbar oberhalb 
des KleiderstUck-FBrderweges vertikal in Richtung der 
KleidungsstUcke 10 gesprUht wird (DampfsprUhrohre 39). 
Die zvei DampfsprUhrohre 38 sind im Luftleitungskanal 24 
bzv. in der Luftverteilkammer 19 quer zur StrQmungsrich- 

30 tung der HeiBluft angeordnet. Die DampfsprUhrohre 39 sind 
unmittelbar oberhalb der Transporteinrichtung 14 angeord- 
net, Veitere DampfsprUhrohre oder dergleichen kSnnen - 
falls erforderlich - im Bereich der oberen, dachartigen 
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Ausbildung der Behandlungskaamer 11 angeordnet werden. Die 
den Dampf erzeugenden Aggregate, sowie die Leitungen und 
• Amaturen zur Zuleitung und Steuerung der Zufuhr derselben 
zu den Dampf sprtthrohren 38,39, sind in den Zeichmmgen 
5 nicht dargestellt, da an sich bekannt. 

Die aus HeiBluft und Dampf bestehenden GemischstrQme sind 
aittels der genannten Einrichtungen und Teile umlauf end 
geftlhrt in Richtung der in den Figuren. eingezeichneten 

10 Einfachpfeile ohne Bezugszeichen, Friachluft wird den Ge- 
mischstrSmen bei entsprechender Stellung der Drosselklappe 
34 durch den Luftleitungskanal 28 zugefiihrt, also in Urn- 
laufrichtung der GemischstrtSme gesehen nach der Behand- 
lungakammer 11, sowie vor der Turbine 17 und dem VMrme- 

15 tauscher 18. Die Ableitung der Abluft erfolgt bei ent-. 

sprechender Stellung der Drosselklappe 31 durch die Luft- 
leitungen 25 und 26, also in Umlauf richtung der Gemisch- 
strome gesehen nach der Turbine 17 f jedoch noch vor dem 
V&rmetauscher 18 und der Behandlungskammer 11. Die Frisch- 

20 luftzufUhrung und die AbluftabfOhrung erfolgt maschinell 

gesteuertin AbhSngigkeit von einer vorbestimmten Tempera- 
tur und/oder Feuchtigkeit der GemischstrSme. Die zur Tem- 
peratur- und/oder Feuchtemessung sowie zur Steuerung der. 
Drosselklappen 31 bis 34 erforderlichen Einrichtungen sind 

25 in den Zeichnungen nicht dargestellt, da an sich bekannt. 

Die bei entsprechender Stellung der Drosselklappen 32,33 
.(Figur 1) durch die Luf tleitungskanSle 27,29 den beid- 
endigen VerlSngerungen 12,13 der Behandlungskammer 11 zu- 
30 geftthrten GemischstrSme bilden in diesen Warmluftschleusen 
40,41. Die die Warmluftschleusen 40,41 bildenden Gemisch- 
str<5me sind durch die VerlSngerungen 12,13 in gleicher 
vertikaler Richtung hindurchgefUhrt, wie die durch die 
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Behandlungskammer 11 gefUhrten GemischstrBme. Alle diese 
GemischstrBme werden nach dem DruchstrBmen des Siebes 21 
in der Luftsammelkammer 20 wieder zusamaengefUhrt und so- 
dann mittels der Turbine 17 erneut in Umlauf gebracht. 

5 

Die Vorrichtung hat im tibrigen alle weiteren Einrichtungen 
und Teile, die zum Betreiben derselben erforderlich sind, 
vie beispielsweise auch eine elektrische Steuerungsein- 
richtung zur Steuerung der Temperatur und Feuchtigkeit 
10 der dampfhaltigen HeiBluftstrBme. 

Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist folgende: 

Die auf KleiderbUgeln 15 hSngenden KleidungsstUcke 10 in 

15 Form von Kitteln werden von einer nicht dargestellten Be- 
dienungsperson am bedienungsseitigen Ende der VerlMngerung 
12 der Behandlungskammer 11 in die Transporteinrichtung 
14 eingehangen und von dieser in Querstellung zur FBrder- 
richtung derselben (Pfeil 16) kontinuierlich durch die 

20 Verltagerung 12, die Behandlungskammer 11 und die Ver- 

lfingerung 13 gefBrdert. WShrend dieser FBrderung passieren 
die KleidungsstUcke 10 die in den Verlftngerungen 12,13 der 
Behandlungskammer 11 angeordneten Warmluftschleusen AO, 41, 
wodurch diese vor- bzv, nachbehandelt werden. Sowohl diese 

25 Vor- und Nachbehandlung, als auch die eigentliche Behand- 
lung der KleidungsstUcke 10 in dsn Behandlungszonen A,B 
und C der Behandlungskammer 11, erfolgt mittels vertikal 
von oben nach unten an den KleidungsstUcken 10 vorbeige- 
fUhrten HeiflluftstrBmen. Den HeiflluftstrBmen- wird im Be- 

30 reich der Behandlungszonen A und B Dampf zugefUhrt. Die 
bei der Beschreibung der Vorrichtung erklSrte Form der 
DampfzufUhrung ftthrt dazu, daB die KleidungsstUcke 10 in 
der Behandlungszone A mittels HeiBluft und weitestgehend 
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entspannten Dampf bzw. "sanft* behandelt werden und in 
der Behandlungszone B mitt els* HeiBluf t und weitestgehend 
nicht entspannten Dampf bzw. mit "geballter Kraft". In 
der Behandlungszone A bilden Dampf und HeiBluft beim Auf- 
5 treffen auf die KleidungsstUcke 10 bereits eih in sich 
. homogenes Gemisch. In der Behandlungszone B treffen Dampf 
und HeiBluf t, zumindest im oberen KleidungsstUckbereich, 
noch weitestgehend unvermischt auf die KleidungsstUcke 10. 
Die DampfstrBmung ist zwar in die HeiBluf tstrSmung einge- 

10 bettet, die kinetische Energie des Dampf es ist Jedoch 
beim Auftreffen derselben auf die Kleidungsstacke noch 
weitestgehend vorhanden bzw. nicht in der Hel81uftstr8- 
mung aufgegangen. In der Behandlungszone C werden die 
KleidungsstUcke 10 - beim kontinuierlichen Betreiben der 

15 Vorrichtuhg - mittels der die Behandlungszonen A und B 

verlassenden, beim Passieren des WSrmetauschers 18 wieder 
aufgeheizten dampfhaltigen HeiBluf tstrBme behandelt, jedoch 
ohne weitere DampfzufUhrung zu diesen, also mittels ver- 
hfiltnismaBig trockener HeiBluf t. Mit der gleichen, ver- 

20 hSltnismMBig trockenen Heiflluft werden die Kleidungs- 
stUcke 1.0 beim Passieren der ausgangsseitig der Behand- 
lungskammer 11 in der VerlSngerung 13 derselben befind- 
lichen Warmluftschleuse 41 nachbehandelt DemgegenUber er- 
folgt die Vorbehandlung der KleidungsstUcke 10 beim Pas- 

25 sieren der in der eingangsseitigen VerlSngerung 12 befind- 
lichen Warmluftschleuse 40 mittels verhSltnismSBig feuch- 
ter HeiBluf t, weil die durch die Warmluftschleuse 40 ge- 
fUhrten dampfhaltigen Heiflluf tstrSme zuvor noch nicht er- 
neut durch den WSLrmetauscher 18 gefUhrt worden sind. Bei 

30 Vorrichtungen mit einer verhaitnism&flig langen Behandlungs- 
zone B erfolgt die Dampf sprUhung mittels der DampfsprUh- 
rohre 39 depressiv, in FBrderrichtung der KleidungsstUcke 
10 gesehen (Pfeil 16). 
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Aufgrund der Anordnung der Warmluftschleusen 40,41 und 
der bei der Beachreibung der Vorrichtung erklMrten Form 
der ZufUhrung von Frischluft und der Ableitung der Abluft 
1st slchergestellt, da8 durch die Ein- und AuslaBSffnungen 
der B ehandlungskamm er 11 keine Frisch- bzv. Raumluft In 
diese Rammer hlneinstrSmen kann. Eingesaugt wird in die 
Behandlungskaamer 11 lediglich ein Teil der die Warmluft- 
schleusen 40,41 bildenden GemischstrBme. Darliber hinaus 
kann durch SchlieBung der Drosselklappen 34,43. jegliche 
ZufUhrung von Frischluft und/oder Ableitung von'Luft unter- 
bunden werden, beispielsweise beim Aufheizen der Behand- 
lungskammer 11. Eine Weiterbildung der VerlSngerungen 12, 13 
im Sinne des DE-Patentes 2 827 433 ist vorteilhaft. 
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Bezugszeichenliste 



Kleidungs s tuck 

Behandlungskammer, tunnelformig 
Verlangerungen (von Pos. 11) 
T r an sp o r t ei nri ch tung 
Kleiderbugel 

Pfeil (Forderrichtung von Pos. 14) 

Turbine (Ventilator) 

Warmetauscher 

Luftverteilkammer 

Luf t s ammelkamm e r 

Sieb 

Luftleitungskanale 

Drosselklappen (bei Pos. 22-30) 

Leitbleche 

Damp f sp riihrohre 

Wannluftschleusen 

Sieb 

Dro s s elkl app e 
Behandlungszonen 
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